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    Практическое задание школьного этапа 
Всероссийской олимпиады школьников по технологии 

2018-2019 учебного года 
(номинация «Техника и техническое творчество»)  

10-11 класс. Ручная обработка древесины 
Сконструировать  и изготовить деревянную ручку для сумки 

Технические условия: 
1. Разработать чертеж и изготовить ручку для сумки.  

1.1. Чертеж оформлять в соответствии с ГОСТ 2.104-68. Наличие рамки и основной надписи 
(углового штампа) на чертеже формата А4 обязательно. Основная надпись заполняется 
информацией представленной в технических условиях данной практики. 

1.2. Размеры на чертеже указывать с предельными отклонениями, указанные в технических 
условиях.  

2. Материал изготовления фанера. Максимальные габаритные размеры рабочей заготовки 
200х100х4 мм (материал для двух заготовок). 
Примечание. Можно использовать фанеру толщиной 6 мм. 

3. Предельные отклонения на все наружные и внутренние размеры   ±1 мм. 
4. Чистовую (финишную) обработку изделия выполнить шлифовальной шкуркой средней 

зернистости на тканевой основе. 
5. Декоративную отделку  выполнить  с помощью электровыжигателя на ручке с одной стороны.  

Карта пооперационного контроля 
№ 
п/п 

Критерии оценки К-во  
баллов 

К-во 
баллов, 

выставленных 
членами жюри 

Шифр 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, головной убор) 1   
2. Соблюдение правил безопасной   работы  1  
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура 

труда 
1  

4. Разработка чертежа в соответствии с  ГОСТом 5  
5. Технология изготовления заготовки:               

- технологическая последовательность  
  изготовления заготовки в соответствии с 
чертежом;  
- разметка заготовки; 
- изготовление заготовки по наружному и 
внутреннему контурам;           
- точность изготовления по наружному и 
внутреннему контуру;                               
- качество и чистовая  (финишная) обработка 
изделия. 

24 
(8) 

 
 

(4) 
(4) 

 
(4) 

 
(4) 

 

6. Декоративная отделка готового изделия  в технике 
выжигания. 

4  

7. Дизайн и оригинальность 2  
8. Уборка рабочего места 1  
9. Время изготовления – 120 мин.  (с перерывом 10 

мин.) 
1  

Итого: 40  
Председатель:                                                    Члены жюри: 
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    Практическое задание школьного этапа 
Всероссийской олимпиады школьников по технологии 

2018-2019 учебного года 
(номинация «Техника и техническое творчество»)  

10-11 класс. Ручная металлообработка 
По чертежу изготовить  шпатель-скребок 

Технические условия: 
1. Материал изготовления  –  Ст3.  
2. Позиции «А» на чертеже сконструировать самостоятельно. 
3. Предельные отклонения всех размеров готового изделия в соответствии с чертежом и 

техническими условиями – по длине и ширине  ± 1мм. 
4. Ширина торцевой части скребка 5 мм (См. чертеж). Толщина жала  после заточки 0,5-0,8 мм. 
5. Заусенцы и все острые грани на заготовке притупить (зачистить). 
6. Финишная чистовая обработка плоскостей  и кромок.  

 
Карта пооперационного контроля 

№ 
п/п 

Критерии оценки К-во  
баллов 

К-во 
баллов, 

выставленных 
членами жюри 

Шифр 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, головной убор) 1   
2. Соблюдение правил безопасной   работы  1  
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура 

труда 
1  

4. Технология изготовления изделия в соответствии 
с чертежом и техническими условиями:  
- технологическая последовательность 
изготовление заготовки; 
- разметка заготовки; 
- разметка и сверление отверстия; 
- изготовление бокового выреза радиусом 22 мм;  
- изготовление позиций «А»;  
- заточка жала скребка; 
- качество и финишная обработка  готового 
изделия;   
- точность изготовления готового изделия. 

35 
 

(11) 
 

(4) 
(2) 
(4) 
(2) 
(4) 
(4) 

 
(4) 

 

5. Уборка рабочего места 1  
6. Время изготовления – 120 мин.  (с перерывом 10 

мин.) 
1  

Итого: 40  
Председатель:                                                 Члены жюри: 
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   Практическое задание школьного этапа 
Всероссийской олимпиады школьников по технологии 

2018-2019 учебного года 
(номинация «Техника и техническое творчество»)  

10-11 класс. Механическая деревообработка 
Сконструировать и изготовить шахматные фигуры 

Технические условия: 
1. По заданным размерам сконструировать две шахматные фигуры: - короля  (Ø основание – 
33±1  мм, высота – 78±1  мм); - ладью   (Ø основание – 30±1  мм, высота – 68±1  мм). 

2. Разработать чертеж шахматной фигуры ладьи. 
Чертеж оформлять в соответствии с ГОСТ 2.104-68. Наличие рамки и основной надписи 
(углового штампа) на чертеже формата А4 обязательно. Основная надпись заполняется 
информацией представленной в технических условиях данной практической работы. Другая 
фигура проверяется по габаритным размерам, заявленным в технических условиях (по 
основанию и высоте). Размеры на чертеже указывать с предельными отклонениями в 
соответствии с техническими условиями. 

3. Материал изготовления – березовая заготовка 50х50 мм, длиной 200 мм. 
4. Поднутрение основания во всех заготовках 2-3 мм. 
5. Декоративную отделку выполнить  декоративными проточками трением.  
6. Чистовую (финишную) обработку изделий  выполнить шлифовальной шкуркой средней 

зернистости на тканевой основе. 
Карта пооперационного контроля 

№ 
п/п 

Критерии оценки К-во  
баллов 

К-во 
баллов, 

выставленных 
членами жюри 

Шифр 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, головной убор) 1   
2. Соблюдение правил безопасной   работы 1   
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура 

труда 
1  

4. Разработка чертежа короля в соответствии с  ГОСТ 
2.104-68 

6  

5. Подготовка станка и инструментов к работе 1  
6. Подготовка заготовки и установка ее на станке 1  
7. Технология изготовления 1-ой заготовки (короля): 

- черновая проточка  заготовки по длине и 
диаметру с припуском на обработку; 
- разметка и вытачивание заготовки в соответствие  
с чертежом и техническими условиями. 

6 
(3) 

 
(3) 

 

8. Технология изготовления 2-ей заготовки (ладьи): 
- черновая проточка заготовки по длине и 
диаметру с припуском на обработку; 
- разметка и вытачивание заготовки в соответствие  
с чертежом и техническими условиями. 

6 
(3) 

 
(3) 

 

9. Поднутрение 2-х заготовок. 3  
10. Точность изготовления 2-х заготовок. 3  
11. Качество и чистовая  (финишная) обработка  

2-х заготовок. 
3  

12. Отделка 2-х заготовок декоративными проточками 
и трением.  

3  

13. Дизайн и оригинальность. 3  
14. Уборка рабочего места. 1  
15. Время изготовления – 120 мин.  (с перерывом 10 

мин.) 
1  

Итого: 40  
Председатель:                                                                         Члены жюри: 
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   Практическое задание школьного этапа 
Всероссийской олимпиады школьников по технологии 

2018-2019 учебного года 
(номинация «Техника и техническое творчество»)  

10-11 класс. Механическая металлообработка 
По чертежу выточить направитель 

Технические условия: 
1. Материал изготовления – Сталь Ст3 (ГОСТ 380-2005). 
2. Предельные отклонения размеров не должны превышать: по длине всех размеров (резьбы, 

выступов, длины заготовки) ± 0,5 мм, по диаметрам ± 0,1 мм. 
3. Диаметр стержня под метрическую резьбу М8х1,25 подобрать по справочнику. (Муравьев 

Е.М.. Слесарное дело: Учеб. пособие для учащихся 8-11 кл. сред. шк. – 2 –е изд., дораб. и доп. 
– М.: Просвещение, 1990. – с. 174.). 

4. Резьбу нарезать в слесарных тисках.  Резьба должна быть чистой, без  заусенцев, сорванных 
витков и перекоса. 

5. Заусенцы и все острые грани на заготовке притупить. 

 №  
п/п Наименование Кол-во Масштаб Материал 

изготовления 
2 Направитель 1 1:1 Ст3 

Карта пооперационного контроля 
№ 
п/п 

Критерии оценки К-во  
баллов 

К-во 
баллов, 

выставленных 
членами жюри 

Шифр 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, головной убор) 1   
2. Соблюдение правил безопасной   работы (на токарно-

винторезном станке и при нарезании резьбы в слесарных 
тисках) 

2  

3. Соблюдение порядка на рабочих местах. Культура труда 2  
4. Подготовка станка, установка резцов 1  
5. Подготовка заготовки и крепление на станке 1  
6. Технология изготовления изделия:  

- торцевание   заготовки начисто и центрование 
отверстия; 
- обтачивание   заготовки в соответствии с чертежом  и 
припуском на обработку; 
- обтачивание  заготовки под резьбу М8х1,25; 
- снятие фасок на заготовке в соответствии с чертежом; 
- точность изготовления  детали  в соответствии с   
чертежом и техническими условиями; 
- качество и чистовая (финишная)  обработка  детали 

26 
(2) 

 
(14) 

 
(2) 
(4) 
(2) 

 
(2) 

 

7. Нарезание резьбы  на  заготовке в слесарных тисках 4  
8. Уборка рабочих мест 2  
9. Время изготовления – 120 мин.  (с перерывом 10 мин.) 1  

Итого: 40   
Председатель:                                                  Члены жюри: 
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   Практическое задание школьного этапа 
Всероссийской олимпиады школьников по технологии 

2018-2019 учебного года 
(номинация «Техника и техническое творчество»)  

10-11 класс. Электротехника 
                 
           На выходе однополупериодного диодного выпрямителя параллельно включены лампа 
накаливания и коллекторный двигатель с возбуждением постоянными магнитами. 
Последовательно с лампой и двигателем включены элементы управления. 

1. Нарисуйте принципиальную схему цепи. 
2. Соберите схему. 
3. Измерьте выпрямленное постоянное напряжение:  

а) при включении лампы накаливания и двигателя; 
б) при отключении лампы; 
в) при отключении двигателя. 

4. Измерьте выпрямленный постоянный ток через:  
а) параллельно  включенные лампу и двигатель; 
б) через двигатель при отключении лампы; 
в) через лампу при отключении двигателя. 

                     5. Найдите сопротивление лампы и двигателя по постоянному току в каждом случае. 
                     6. Определите потребляемую мощность двигателя и лампы по постоянному току во всех 

случаях.  
                     7. Измените полярность включения диода и опишите изменение поведения двигателя.  

 
Карта пооперационного контроля 

№ 
п/п 

Критерии оценки К-во  
баллов 

К-во 
баллов, 

выставленных 
членами жюри 

Шифр 
участника 

1. Соблюдение правил безопасной работы 1   
2. Начертить схему 4  
3. Сборка схемы 6  
4. Измерение трех напряжений 7  
5. Измерение трех токов 7  
6. Расчет сопротивления 5  
7. Определение мощности 5  
8. Изменение полярности включения диода 5  
 Итого: 40 б.  

Председатель:                                                 Члены жюри: 
 

 
Материальное обеспечение 

 1 комплект включает в себя: 
1. Блок питания (переменного напряжения) с выходным напряжением не более 42 В. 
Рабочее напряжение-3,5 В. 
2. 2 лампы накаливания (одна запасная)  с напряжением питания 3 В. 
3. Два выключателя. 
4. Провода. 
5. Плата для сборки схемы с двигателем и патроном для лампы. 
6.Коллекторный двигатель с возбуждением постоянным магнитом с напряжением 3 В, 
например китайский 130. 
7. Мультиметр (вольтметр, амперметр). 
8. Два диода с пробивным напряжением 5 в и рабочим током 1 А (один запасной). 
9. Калькулятор.  
10. Патрон для лампы. 


